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(57) Abstract: The invention relates to a method 
for extending the casting cycle for the two-roll 
strip casting of a steel strip, with in-line rolling 
thereof, said steel strip being rolled in at least two 
successive rolling units (1, 2) of a rolling mill 
comprising replaceable working rolls (5a, 5b, 6a, 
6b). The aim of the invention is to be able to 
carry out the casting process independently from 
the roll replacement To this end, the working 
rolls (6a, 6b) of one rolling unit (2) are replaced 
during the casting, below or above the steel strip 
(23). The invention also relates to an installation 
for carrying out the method, by which means the 
working rolls (6a, 6b) can be lifted off the steel 
strip (23) by means of lifting devices (17) so as 
not to damage the strip during the replacement of 
the rolls. 

(57) Zusanimenfassung: Die Erfindung 
betrifft ein Verfahren zur Verlangerung des 
Giesszyklus beim Zweirollen-Bandgiessen von 
Stahlband mit in-Line Walzen des Stahlbandes, 
das in mindestens zwei aufeinanderfolgenden 
Walzeinheiten (1, 2) eines Walz-werics mit 
auswechselbaren ArbeitsroUen (5a, 5b, 6a, 6b) 
gewalzt wird. Um den Giessprozess unabhangig 
vom Rollenwechsel zu gestalten, werden die 
ArbeitsroUen (6a, 6b) der einen Walzeinheit 
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VerofTentlicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



(2) wMhrcnd des Giessens unter bzw. tiber das Stahlband (23) ausgetauscht Bei der Anlage zur Duichfuhning des Verfahrens sind 
die Arbeitsrollen (6a, 6b) mittels Hebevorrichtungen (17) voin Stahlband (23) abhebbar, uni das Band nicht beim Rollenwechsel zu 
beschadigen. 



